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HE-VA Auto-Controller

Elektronisk Udsaningskontrol
Pro-Series 8000i Artemis



HE-VA AUTO-CONTROLLER - ELEKTRONISK UDSANINGSKONTROL

Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

C€

Dette produkt er i overensstemmelse med bestemmelserne i
Direktiv 2004/108/EEC séafremt det installeres og betjenes som
beskrevet i den tilhgrende brugervejledning.

VIGTIGT, LAES FOLGENDE F@R PS Artemis TAGES | BRUG

Pro-Series Artemis installationen hgrer under ‘Precision
Farming System’ ("Systemet”). Det er meget vigtigt at
overholde de beskrevne procedurer for betjening, far Pro-
Series Artemis produktet tages i brug. Betjening af Pro-Series
Artemis skal ske i overensstemmelse med instruktionerne. Vi
fraleegger os ethvert ansvar, safremt fglgende anvisninger ikke
overholdes;

1. Uanset arsagen, er RDS Technology ("RDS"), og forhandlere
ikke ansvarlige for prisstigninger, tab af fortjeneste, kontrakter,
indkomst eller forventede besparelser, og er hverken direkte
eller indirekte ansvarlige for skader (dgdsfald og
personskader)

2. Egenskaber og funktioner for ‘Precision Farming System’
("Systemet") begraenser sig til de, der er beskrevet i
hjeelpefilerne og brugervejledningerne. Disse skal leeses for
produktet tages i brug.

3. Uden preejudice for ovenstaende i almindelighed, erkendes det
hermed, at Systemet ikke er beregnet til a) Variabel
Udsaningskontrol eller b) at opnd/undga udsaning udenfor de
angivne omrader, hvilket i begge tilfzelde er brugerens ansvar.

4. De generelle betingelser for RDS (med undtagelse af paragraf
7), angar tilvejekomst og betjening af Systemet. En kopi af de
generelle betingelser kan fremsendes efter gnske.

Service og Teknisk Bistand

HE-VA

N. A. Christensensvej 34
DK-7900 Nykgbing Mors
Tel: 9772 4288
Fax:9772 2112
www.he-va.com
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1. Oversigt

1.1 Artemis-systemet (dobbelte motorer)

Figur 1
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1.2

Figur 1 illustrerer de forskellige komponenter i en typisk Artemis installation med dobbelte motorer. Der er
mulighed for alle de felgende udsaningskonfigurationer (savel enkelt som dobbelt motor), og Artemis
hovedenheden kan indstilles derefter.

PRODUKT APPARAT DOSERING /MOTOR APPARAT
INDSTILLING KONFIGURATION INDSTILLING
R
ENKELT MOTOR/ =To]
DOSERING TTTTTTTTTT
ENKELT MOTOR/ b HHEF S ST
DOBBELT DOSERING (=00 =
SASAD TTTTTTITTIM
b HEE 2 h SRS
2 MOTORER/
ENKELT DOSERING Ee o8
ENKELT MOTOR/ T
DOSERING (SAS/ED) B
N h
ENKELT MOTOR/ =T
SAS/ED DOSERING (GZDNING) TTTTTTTTT
+
G@DNING
ENKELT MOTOR/ TITE gy CYNF o
DOBBELT DOSERING
(SAS/ED) b HEHE i
+ (=20 =]
ENKELT MOTOR/ BEEEBRRRRR
DOBBELT DOSERING
(G@DNING)

Enkelte skaermbilleder kan variere fra ovenstaende konfiguration. Kig efter symbolerne til hgjre for teksten.

Hovedfunktioner

Artemis er beregnet til automatisk variabel udsaningskontrol af sdszet. De forudindstillede veerdier kan til enhver
tid tilsideseettes (ogsd manuelt) afheengigt af markforholdene.

Grundfunktionerne er:

e Variabel Udsaningskontrol

e Spormarkeringskontrol

e Hastighedsalarmer

e Tommelder

e Bleeseromdrejninger m. alarm
e Totalveerdier

Apparatet har specialdesignet software, som gar indsaning af doseringsenhederne meget let.
Nar indsaningsfunktionen er valgt, betjenes hver doseringsenhed af en 'tipperkontakt’ (figur 1).

Ved normal brug af sdszettet, til- og frakobles kontrolsystemet automatisk via en magnetisk sensor. Ved Terra-
Seeder bliver sensoren aktiveret af traktorens topstang.
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1.3

1.4

Kontrolfunktioner og Logfil

Automatisk Kontrol

Udsaedsmaengden reguleres automatisk i forhold til hastighed, sa maengden altid er tilpasset den
forudbestemte maengde. Udsaedsmeengden kan saettes op og ned manuelt efter behov.

Markens data ("arbejdsresuméerne”) kan indtastes og lagres i apparatets hukommelse. Der kan lagres op til 75
resuméer. Ved hjeelp af en GPS-modtager og et SD datakort, kan rute og udsaedsmaengde lagres i en
‘dynamisk logfil' pa datakortet. Arbejdsresuméet lagres ogsa i denne logfil.

VRT (Variabel Udsaning) Kontrol

Denne funktion giver mulighed for at anvende indsaningsdata fra Precision Farming programmet sammen med
DGPS-data. For en fuldautomatisk variabel udsaning med Precision Farming systemer, skal PS 8000i-
apparatet vaere udstyret med en kompatibel DGPS-modtager samt et formateret SD datakort for at kunne laese
indsaningsdata fra Precision Farming programmet.

En arbejds-logfil oprettes automatisk pa datakortet som en lagring af den aktuelle udsaedsmaengde.
Arbejdsresuméet lagres i samme logfil. Filen kan leeses i Precision Farming programmet

Menutaster
Der er adgang til alle apparatets funktioner ved hjeelp af 9 menutaster placeret ved siden af LCD-skesermen.
Figur 1

— .| Menutaster
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Enter/Godkend
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Taster til undermenuer SD Kortleeser

De 4 menutaster til hgjre for skaermen (figur 1) giver adgang til hovedmenuerne (vist pa skaermen ved opstart).
Der er 3 faneblade MAIN, RATE and INFO for hovedfunktionerne, og en SETUP menu for opsaetning.

De 5 undermenutaster nedenunder skaermen styrer forskellige funktioner for visning, samt indstillinger for hver
af de 4 hovedfunktioner. Funktionen for hver undermenutast vises ovenover med en tekst og et ikon.
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2. Betjening

2.1 Statusviser

Pa hvert skaermbillede vises en statusbjeelke med et ur samt forskellige ikoner:
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BEM/ERK: Ikonerne for Datakort og GPS vises kun, nar disse er aktiveret i SETUP-menuen.

2.2 ’'MAIN’ hovedskaerm

Nar apparatet teendes, vil MAIN hovedskaermen altid vises. Hovedskaermen er opdelt i 5 sektioner:

Figur 2: MAIN hovedskearm (enkelt produkt / enkeltdosering)
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BEMARK: Symbolet for doseringsenhed varierer efter konfiguration (se figur 3 og 4).

spormarkering
(Manuel overstyring)
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Figur 3: Hovedskaerm (dobbelt produkt/enkeltdosering)
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Vises som figur 2, undtagen ikoner markeret med pile

2.2.1 Hastighedsviser og alarmfunktioner

Skeaermvisning
Medmindre der sker pludselige udsving, vil apparatet typisk vise den gennemsnitlige hastighed beregnet over 3
sekunder.

Hastighedsalarmer pa MAIN hovedskaerm
Apparatet er programmeret med alarm bade for hgj og lav hastighed.

Hvis hastigheden er mindre P Hvis hastigheden er over det T
end 0,5 km/t under udsaning, F[l_ maksimale for maengdekontrol

vil dette ikon vises pa + (= under udsaning (kan aflaeses i + o
hovedskaermen, og der vil lyde RATE-menuen), vil dette ikon

en alarm. D D vises p& hovedskaermen, og 1 ? 5
L der vil lyde en alarm. L]
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Pamindelse om maksimal hastighed

Nar der indtastes en ny udseedsmaengdeveerdi i RATE menuen, vil apparatet beregne og vise den maksimale
hastighed for den aktuelle indtastning (fig.5). Beregningen sker ud fra udssedsmeengde, arbejdsbredde,
aktuelle indsaningsveerdi, gearudvekslingsforhold og maksimalt motoromdrejningstal.

Figur 5 5 e

& A
1—Hax— 25 D km-Hr

N A
I Jex

UK566-06.PCX

[ETEHMaTAE—D=

Tast|*"--‘-:'I1 X| for at vende tilbage til RATE menuen.

BEMZRK: Hvis hastigheden er for lav, er det ngdvendigt at &bne for doseringsenheden og foretage en ny

afdrejningsprave for at gge udssedsmeengden (se ‘Afdrejningsprave’).

2.2.2 Spormarkering status/funktioner
Hovedskaermen viser den aktuelle status for spormarkering.
Kgresporstakt:- Symmetrisk Asymmetrisk venstre ~ Asymmetrisk hgjre
Ydelse status v * -
=TIL) —> S5 i
Co’ ) & A
Aktuelt antal — —_— —
overkgrsler — 1 — 1 — 1
Beregnet antal
overkgrsler "$" 5 "$" 5 "$" 5
2.2.3 @ge antal overkgarsler
Ved opstart er kgresporstakten altid pa veerdien ‘1°.
Hvis ngdvendigt, tast +1 | for at veelge det korrekte antal overkarsler, f.eks. hvis arbejdet pAbegyndes pa
et andet end det fgrste karespor.
2.2.3 Bevare antal overkgrsler
_.. i
Tast| +— | for at bevare det aktuelle antal overkarsler (f.eks. for at forhindre en forggelse af antal
overkarsler, nar saseettet tages ud af drift, eller — afheengigt af indstilling — nar markgren lgftes for at undersgge
markforholdene).
:-Et Ikonet betyder at der er afvigelser i antal overkarsler. Tast for at genoptage det normale antal.
BEMAERK: Karesporstakten indstilles i SETUP menuen (se afsnit 2.5).
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2.3 ‘RATE’ udsaning
P& denne skeerm indstilles udsaedsmaengden. Veerdierne kg/ha og korn/m? kan benyttes.

Figur 6: RATE skeerm - enkelt produkt
21 31 =X
=4

Aktuel udseedsmeengde > 1 D 6
k2 Ha Maksimal hastighed for

MaxiZ2S.8kmn-<h aktuel udsaedsmaengde

Ml 1 DI:I Kd-Ha

Afvigelse i %

Intervalstarrelse ?@j| | |

Manuel overstyring af VE66-05.PCX
mal (% intervalstarrelse S o
Nulstil til mal

indstilles i SETUP-menu)

===

| [y ]

Figur 7: RATE skeaerm - dobbelt produkiiy spe =
B g
100 100

Maxil E! Bkm<h

*100 |5 199
—+‘i, i

MDA |l e

RATE_SEED_FERT.PCX

BEMARK: Den viste maksimale hastighed er den laveste for de 2 produkter.

2.3.1 Indstilling / overstyring af mal for udseedsmeengde
For at indstille mal for udseedsmaengde, indtast den gnskede veerdi og tast ENTER.

For at indstille mal for hvert produkt, tast ferst ENTER, veelg derefter SEED eller FERT.

Udsaedsmeengden pa MAIN hovedskaermen er den samme som den, der
vises pa RATE skaermen. Hvis udsaedsmaengden pa RATE skaermen
justeres i forhold til malet, vil dette tal blinke (teendt i 1 sekund, slukket i 0,5
sekund)

Nar der arbejdes ud fra en bearbejdningsplan, ber tallet kun blinke, hvis den
anbefalede maengde justeres med ‘+’ eller ‘—* procenttasterne pd RATE

skeermen.
For overstyring af malet, tast ~N
Intervallet for % indstilles i SETUP menuen. % afvigelse

For at vende tilbage til malet, tast

Begge produkter indstilles til de oprindelige udseedsmaengder

10
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2.4 ‘INFO’ skaerm

Figur 8 1837 =X H

i
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2.5 Spormarkering

For at indstille den gnskede kgresporstakt, veelg SETUP menuen og tast EE 7 .
Figur 9
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Malet for antal overkarsler kan indstilles op til 10, og der kan veelges symmetrisk, asymmetrisk venstre eller

asymmetrisk hgjre.
E W E E
[ [ 2 [
A A P A
& A

Symmetrisk Asymmetrisk venstre Asymmetrisk hgjre

Apparatet viser kombinationen af arbejdsbredde+spreddebredde for det valgte antal overkgarsler.

Ved mere end 10 overkgrsler kan der veelges mellem flere specielle asymmetriske skifterytmer alt efter
arbejdsbredde+spreddebredde kombination.

‘8-spor’ 4m saseet/10.7m spreder, 4.5m sdsaet/12m spreder

'10-spor’ 4m sésaet/10m spreder, 6m sdsaet/15m spreder

’10-spor’ 4m séseet/13.3m spreder, 6m sdsaet/20m spreder

"14-spor * 3m sasaet/14 spreder, 4m séseet/18.7m spreder

’16-spor* 4m séseet/21.3m spreder, 4.5m sdsaet/24m spreder

’18-spor’ 4m sésaet/18m spreder

'22-spor 4m sésaet/29.3m spreder

Skifterytmerne ser saledes ud: ‘L’ (Left) = Venstre ‘R’ (Right) = Hajre

Overkearsler 8-spor 10-spor 10-spor 14-spor 16-spor 18-spor 22-spor

1
2 R R L
3 L R L
4 L L L
5 L R
6 R
7 R L R R
8 R L
9 R L L
10
11 R
12 L R R
13
14 R
15
16 L
17
18
19 L
20
21
22

2.6 Tilpasset startfunktion ﬁ

Den tilpassede startfunktion er en fordel iseer ved frontmonteret sdkasse. Med denne funktion undgar man et
utilsdet omrade i forager. Doseringsenheden starter op med den valgte udseedsmeaengde, mens samaskinen
stadig holder stille. Sdsaeden fgres ned mod doseringsslangerne, sdledes at udsaningen saettes igang i samme
gjeblik som arbejdet pabegyndes.

Indstillingerne gennemprgves ved fgrste opstart, og kan justeres i uds&ningsmenuen.
Tast ﬁﬂ pa MAIN hovedskeermen fgr arbejdet pabegyndes.

Doseringsenheden vil kare med afdrejningshastighed i et forudbestemt tidsrum, eller indtil hastigheden gges til
over 2 km/t, og den automatiske udsaningskontrol tager over.

12
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2.7 Doseringsenhed — manuel overstyring/halvsidelukning

Tast gnsket funktion: 4
| | ||

hL+Dme+UfH

Doseringsenheden kan ogsa stoppes manuelt, f.eks.:

(a) Huvis et bestemt areal behgver ekstra bearbejdning far udsaning.

(b) | tilfelde af en frontmonteret sakasse kan doseringsenheden stoppes umiddelbart far afslutning, sa
den temmes helt for saseed (det modsatte af 'Tilpasset Startfunktion’).

(c) Ved séning med halvsidelukning.

2.8 Afdrejning

2.8.1 Afdrejningsprove

Gar sdmaskinen klar til en afdrejningspreve som normailt.

1. | SETUP menuen, tast '-$-|

2a. Hvis apparatet er indstillet til dobbelt produkt, vaelg da farst det produkt, som skal afdrejes (fig.10).
Figur 10: Dobbelt produkt/Enkeltdosering
a1:2s =S H
Calibration Check 1
H
B
‘? :
H
' - El
I
SEED FERT  [H
4k to select uj
e to continue
e |
h T 3 h tEEF S . . . . . . .
B& o 2b. Eller hvis apparatet er indstillet til dobbeltdosering, veelg da farst doseringsenhed (fig. 11).
Figur 11: Enkelt Produkt/Dobbeltdosering
1606 [ H
I
Ll
=]
A
T
E
I
LEFT RIGHT M
41k to select uj
E) to continue
e |

3. Veelg nu den gnskede enhed, indtast maengde (veegt) til

afdrejning (fig.12) og tast ENTER.

Doseringsenheden vil nu fglge den programmerede udssedsmaengde og derefter stoppe. Apparatet viser
nu en veegt udregnet efter den aktuelle programmerede udssedsmaengde.

BEMAERK: Hvis der benyttes en tipperkontakt til afdrejning, vil processen starte fra Figur 13.

13
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4. Afvej afdrejningsbakkens indhold, indtast den FAKTISKE veegt (fig. 14) og tast ENTER.

+
\—> STDF‘"STDF‘"STDF‘"STDF‘"STDF‘ —+ 1.255..
&3 to continue
EHTEY|
[ s M
BEMARK:  Overskriften vil veere SEED / FERT / LEFT / RIGHT afheengig af indstillinger under trin 2a & 2b.

5. Tast ENTER igen, og apparatet vil nu foretage en ny udregning og vise pa skeermen veerdierne for
udseedsmeaengde i kg/omdr., fejlprocent, samt maksimal hastighed for den gnskede udsaning (fig.15).

Figur 12
81 39 =X ]
» SEETD r{l Figur 13
\?é:::+ NEENITGEHRT B B2 26 Sk H
o EEEEE—:EED ? =EEL EI Figur 14
B 5
+ T A 4 B PLaz =% I
4 = 1.000f @ L SEED ;
. y (a 3 5 \ ENTER il
8y to continue r - D DDD i T MEIGHT E
&? — ERTERY * ko |F] T TISPEMSED ?
: Gram’s o HERE E]
T
H
F
[

Figur 15 Bl 4T =R
SEED
0ld kdsrew = 1.8808
Hew kd<reuw = 8417

Error = -58.3%
Max SF = 1.5 kmn-hr

| [y ] | [ ] | el e

o To correct arror

[ Jesc] |

6. Tast ENTER igen for at bekraefte og lagre de nye veerdier, eller tast ESC for at vende tilbage til SETUP
menuen.

Det anbefales at nulstille PART TOTAL delareal fgr arbejdet pdbegyndes. P& denne made kan man, efter
udséning pa et delareal, beregne fejlprocenten i afdrejningen ved at sammenligne en hypotetisk maengde
med en kendt udsdet maengde (f.eks. en szekfuld).

Derefter kan udssedsmaengden justeres praecist, hvis det er ngdvendigt (afsnit 2.5.2).

BEM/ERK: Systemer tilpasset HE-VA doseringsmekanismer.

Nar der skiftes fra lav til hgj udsasedsmeengde, f.eks. 3kg/ha til 100kg/ha, benyt fglgende fremgangsmade:

1. Doseringsvalsen aendres til positionen for hgj udseedsmaengde

2. Fglg proceduren for afdrejningsprave, d.v.s. udled en passende mangde af produktet og indtast dens
vaegt. Apparatet vil vise en stor afvigelse, men tast ENTER for at korrigere udsaedsmeengden og
fortseet (se Figur 15).

3. Indtast nu den pakreevede udseedsmaengde (se afsnit 2.3).

4. Udfgr igen en afdrejningsprgve. Afvigelsen vil denne gang veere minimal; accepter fejlprocenten og
begynd udsaningen.

Nar der skiftes fra hgij til lav udsaedsmeaengde, f.eks 100kg/ha til 3kg/ha benyt fglgende fremgangsmade:

1. Doseringsvalsen aendres til positionen for lav udsesedsmeengde.

5. Falg proceduren for afdrejningsprave og indtast vaegten. Hvis der benyttes tipperkontakt, udled en lille
maengde af produktet og indtast dens veegt. Apparatet vil vise en stor afvigelse, men tast ENTER for at
korrigere udssedsmaengden og fortseet (se Figur 15).

6. Indtast nu den pakreevede udssedsmaengde (se afsnit 2.3).

2. Udfar igen en afdrejningsprove ved at udlede en passende maengde af produktet. Afvigelsen vil
denne gang veere minimal; accepter fejlprocenten og begynd udsaningen.
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2.8.2 ‘CALIBRATION NUDGE’ - Efterjustering af indsaningsveerdi

Efterjustering giver mulighed for at indstille den aktuelle inds&ningsveerdi uden at skulle udfgre en ny
afdrejningsprave.

1. Start med at skrive veerdien ned for PART TOTAL delareal for produktet vist pa INFO skeermen. Dette er
den teoretiske meengde, som apparatet har beregnet.

| SETUP menuen tast enten (CAL. CHECK), eller 'f“ (DRILL SETUP).

Hvis apparatet er indstillet til dobbelt produkt, vaelg da farst det produkt, som skal afdrejes (fig.10).

h T hEiET 4
G- Eller hvis apparatet er indstillet til dobbeltdosering, veelg da farst doseringsenhed (fig.11)
I R GEER S
= oRos=]
2. Fraén af menuerne, tast ﬂkj for at veelge 'Calibration Nudge’ (fig.16).
Figur 16
21525 X H
Calibration Hudde 1| Figur 17
H
Flease enter 7 |21 26 B H
Expected weiakt. E Calibration Muddae rﬂ Figur 18
|E Flease enter = TliE = I
112.3«a i Actual work weight B Calibration Hudde i
F E M
0 100.0 i 0ld kdsrew = B417 5
«J K E Mew kd<reu = B.3TL ?
Erraor = —-11.8%
" " ESC " " = Max S8 = 2.7 kmohr
L i
[ e | :

—

Indtast den teoretiske (‘forventede’) meengde fra INFO skeermen under Trin 1 og tast ENTER 2 gange.
Indtast den faktiske udsaede maengde og tast ENTER 2 gange.

Apparatet beregner igen udsaningsveerdien, som kan afleeses pa skaermen sammen med fejlprocent og
maksimal hastighed. Tast ENTER for at lagre den nye veerdi.

2.9 Indstilling af greenseveerdier for blaeser og tommelder
For at se greenseveerdierne (fig. 19), &bn SETUP menuen og tast $=?

Figur 19
2349 =X
ALARMS SETUP
5 _L@E = 2500 Bleeseralarm - lav

Bleeseralarm - hgj

A

W

.0. 4 = 3000
Towll!

4| wfee] |

For at indstille graenseveerdierne, indtast ny veerdi og tast ENTER.

A
] | [ ek i | e e

Tommelder (Teend/Sluk)

A

15



HE-VA AUTO-CONTROLLER - ELEKTRONISK UDSANINGSKONTROL

2.10 Hastighedssimulering

Hvis hastighedssensoren ikke fungerer korrekt, kan udsaningen fortsaettes ved at simulere et hastighedssignal.
Bemeerk dog, at den faktiske hastighed skal veere den samme som den simulerede for at bibeholde en korrekt
dosering. Hvis de afviger, vil udseedsmaengden blive upraecis.

For at starte hastighedssimulering, abn SETUP menuen, veelg ‘1. User Setup’ derefter ‘2. Speed Sensor Setup’.
Tast (fig.20), og indtast den gnskede simulerede hastighed (fig. 21).

Tast ENTER igen for at starte hastighedssimuleringen.

Figur 20
a2l S H
Seeed factor EI Figur 21
k1. S=f 99996060 m-rulse 'E 20 2 Ex &
2. Auto-Cal g SIMULATED SPEED E Figur 22
I
T & 7 ,? E 26 25 (=X
E gt T
Cg'ipad t-i set [ ' I
O CoORLlnue I
- IE 20 kun p
[w[ec] |55 cewpad b0 st o
e o start

= Ve |
.

Nar hastighedssimulering er aktiveret, vil den viste hastighed blinke pad MAIN hovedskaermen (fig. 22)

BEMARK: Tilpasset startfunktion fungerer normalt under hastighedssimulering.

2.11 Veelg enhed / interval for udsesedsmeengde —trin %
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Abn SETUP menuen, veelg ‘1. User Setup’ derefter ‘3. Customise’.

Figur 23

2E3E = .
i A
Customige 1
H @ H E
G B

S
Firdd E
h Eat—E‘ = ‘I'L{g.-"Ha ...... E r{l
Step = B E

4k to select
G Lo continue

Alwle=c] 4] >

Hvis apparatet er indstillet til dobbelt dosering, veelg da farst produktet med HBIRE/VENSTRE piletasterne
(fig.23).

Veelg veerdien med OP/NED piletasterne.
Veelg enhederne med HBJRE/VENSTRE piletasterne (kg/ha eller korn/m?).

Brug HBJRE/VENSTRE piletasterne til at justere udssedsmeengden, eller indtast den gnskede veerdi pa
tastaturet. Tast ENTER for at lagre den nye veerdi.
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@

(b)
(©

Logfil og Variabel Udsaning

Styrefunktionen for Logfil og Variabel Udsaning abnes via SETUP menuen.

Tast } for at &bne Logfil (fig. 24).

Apparatet undersgger nu, om et datakort er isat .
Tast START og veelg JOB STARTUP (fig. 25).

Figur 24
Bl 46 =X il
: : H
Mo dob runnind rI~| Figur 25
Internal tsummard) Memnord s (G147 =0 ]
B of T2 slots used $ Job startupe ?
External (dynamic Hemnr"-_-l'% k1. AFElY from Blan P % .Menupu.nkter
H Z. Lod Lreatment - ? tllginr?eerlr:?s? for
Searchind.. E i tgg EEEEEFH ohly E
S. Soil =samPle F
B F
Ll I 0

Fress + to selech
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De har nu flere valgmuligheder, hvoraf kun 1,2 og 3 er tilgaengelige for ’Artemis’.
HENT FRA MODEL (Variabel Udséaning eller ‘VRT’)

Pro-Series henter udsaedsmaengdeveerdi fra en udsaningsmodel pd RDS Datakort-modulet og styrer
udseedsmaengden via RDS styresystemet. Apparatet beregner og lagrer en komplet journal af den faktiske
udseedsmaengde pa Datakort-modulet.

Pro-Series henter udseedsmeengdeveerdi fra en udsaningsmodel pa RDS Datakort-modulet og sender den til en
tredjepart, som styrer udssedsmaengden via et OEM styresystem (ERIS-System).

Pro-Series henter udsaedsmaengdeveerdi fra en tredjepart og styrer udssedsmaengden via RDS styresystemet
(ERIS-System). Pro-Series kan videresende veerdien af den faktiske udssedsmeengde til det andet styresystem.

Uanset indstilling, kan der foretages en komplet Variabel Udsaning.

For (a) og (b) beregnes og lagres en komplet journal af den faktiske udseedsmeengde pa Datakort-modulet.
Den tilhgrende arbejds-logfil kan lseses i softwaren kortleegning/udsaning. Et arbejdsresumé (jii) er samtidigt
vist i logfilen.

BEHANDLING AF LOGFIL (Dynamisk Logfil)

Apparatet beregner en komplet tidstro journal med udssedsmaengde og andre veerdier, og lagrer den i en
bestemt fil. Den tilhgrende '"dynamiske’ fil kan lzeses i softwaren kortleegning/udséaning.

Med den 'Dynamiske Logfill gemmes en stor maengde data. Det er derfor ngdvendigt at lagre den pa et RDS
Datakort-modul. Et arbejdsresumeé (iii) er samtidigt vist i den dynamiske logfil.

KUN RESUME (Mark-Logfil)

For en forenklet journal, og for at ggre sggning nemmere, kan De lagre et arbejdsresumé for de enkelte
udsaninger i den interne hukommelse. Dette resumé kan derefter overfgres direkte til en pc, til et Data-modul
eller til en printer.

Maengden af data i et arbejdsresumé er begreenset, og det kan derfor lagres i den interne hukommelse.
Apparatet kan lagre op til 75 arbejdsresuméer.
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