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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

gemal der EWMaschinendirektive 2006/42/EG
gultig bis einschliel3lich 29. Dezember 2009

HE-VA ApS
N. A. Christensensvej 34,
DK-7900 Nykgbing Mors

erklart hiermit, daR die untenstehende Maschine in Ubereinstimmung
mit der Ratsdirekve 2006/42/EG hergestellt ist.

Die Erklarung umfal3t folgende Maschine:

Disc-Roller 6,3mi 8,0m

Nykgbing d. 29Dezember 2009 //%/%,M

-+

Villy Christiansen

Der Unterzeichnete ist auch fir Ausarbeitung von technischer Dokumentation fir die obige
Maschne verantwortlich.
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Sicherheit fiir Disc-Roller

Die Maschine nicht in Betrieb setzen, falls sich ausgesetzte Personen** innerhalb des gefahrlichen Gebiets
befinden.

Falls sich ausgesetzte Personen innerhalb des gefahrlichen Gebiets befinden Eristddking, Wartung
oder Arr und Abkopplung), sind die untenstehenden Punkte zu erfillen:

1. Die Maschine auf feste Unterlage senken.

2. Die Hydraulik entlasten.

3. Den Schlepper abstellen und den Zindschlissel abziehen.

4. Der Fahrer mul3 sicherstellen, dal3 sbgim Fahren keine Personen innerhalb des geféhrlichen

Gebiets befinden.

* Geféahrliches Gebiet: Auf und unter der Maschine innerhalb eines Abstands von 4 m von der
Maschine.
*x Ausgesetzte Person: Jede Person, die sich ganz oder teitwgjs&ihrlichen Gebiet befindet.

Die meisten Unfalle, die im Zusammenhang mit der Arbeit, dem Transport sowie der Wartung der Maschine
erfolgen, sind auf Nichtbeachtung von den elementarsten Sicherheitsbestimmungen.

Deshalb ist es von gro3ter Bedeutudgf? jeder, der mit der Maschine arbeitet, die flr die Maschine
geltenden Sicherheitsanweisungen sorgfaltig einhalt.

Die Maschine darf nur von Personen bedient, gewartet und ausgebessert werden, die mit dieser Arbe
vertraut sowie mit den moglichen Gefahmomenten bekannt sind.

Anweisungen uber Abladen und Abstellen

Die Maschine wird serienméaRig in montiertem Zustand mit unserem LKW geliefert. Unser spezialgeschulter
Fahrer wird mit dem Abladen der Maschine behilflich sein.

Die Maschine wird mit eineffiraktor auf den mitgebrachten Rutschen gemanR den Anleitungen unseres
Fahrers vom LKW gefahren.

Die Maschine ist auf eine ebene und feste Unterlage abzustellen.

ACHTUNG! Rotierende Teile und weite Kleider sind eine gefahrliche
Kombination.
WICHTIG! ! Im Zusammenhang mit Absturzgefahr ist der Aufenthalt auf dem

GestelllRahmen der Maschine mit Lebensgefahr verbunden, wenn
die Maschine nach einem Schlepper fahrt.
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Sicherheit und Anweisungen tUber Hydraulikanlage

1. Der maximale Arbeitsdruck betragt 22arb

2. Es ist empfehlenswert, die Kupplungsteile an hydraulischen Verbindungen zwischen Schlepper unc
Gerat zu kennzeichnen, damit Fehlbedienung vermieden werden kann!

3. Im Zusammenhang mit dem Suchen nach Undichtigkeiten sind wegen der Gefahr geeignete
Hilfsmittel (z.B. Schutzbrille und Handschuhe) zu verwenden.
Hydraulikdl unter hohem Druck kann durch die Haut dringen und schwere Schaden verursachen.
Im Schadensfall umgehend den Arzt aufsucHdi-EKTIONSGEFAHR !

5. Vor der Arbeit mit der Hydraulikaahe die Maschine auf feste Unterlage senken.
Die Anlage entlasten, den Motor abstellen und den Ziindschlissel abziehen.

6. Die Hydraulikschlauche regelmaf3ig kontrollieren, jedoch mindestens alle 6 Monate, auf Risse,
Verschliel3 u.a.m. Fehlerhafte Schlaucheyahend auswechseln.

Die Lebensdauer fir Hydraulikschlauche betragt hochstens 5 Jahre.
Neue Hydraulikschlauche missen die Anforderungen des Herstellers erfillen.

ANWEISUNG UBER TRANSPORT AUF OFFENTLICHEN WEGEN

Vor dem Transport auf 6ffentlichen Wegést zu kontrollieren, ob die Kopplung der Maschine mit dem
Schlepper mit den geltenden Verkehrsgesetzten Ubereinstimmt (zugelassenes Gesamtgewicht, zugelass
Achsbelastung, Transportbreite, Scheinwerfer, Warnschilder usw.)

VORDERACHSBELASTUNG

Nachdem Anbau der Maschine und bei maximaler Belastung missen die Steuereigenschaften de
Schleppers sichergestellt werden. Kontrollieren Sie, dal3 die Vorderachse genltgend belastet ist. D
Vorderachsbelastung hat mindestens 20% vom Gewicht des Schleppasagem Zugelassene
Achsbelastung und zugelassenes Gesamtgewicht flir den Schlepper mussen immer eingehalt
werden.

ACHTUNG! Die Fahr-, Steuer und Bremseigenschaften werden von der angehangten
Maschinenkombination beeinflusst
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An Ihrer Maschine gibt es mehrere Aufkleber Bitherheitsanleitungensowie praktischen Anweisungen
in bezug auf die korrekte Anwendung der Maschine. Lesen Sie bitte diese Anleitungen und machen Sie den
Benutzer der Maschine auf diécherheitstestimmungendieser Betriebsanleitung aufmerksam. Halten Sie

Aufkleber an der Maschine

bitte die Aufkleber rein und leserlich; falls dieses nicht der Fall ist, sind sie auszuwechseln.

Sicherheits und andere Anleitungen an der Maschine

Einklappen befinden.

Herstellungsjahr.

HUSK - PLEASE NOTE -
ACHTUNG - ATTENTION
EFTERSP/END BOLTE

TIGHTEN UP THE BOLTS
BOLZEN NACHZIEHEN

RESSERRER LES BOULONS entfallen.

Vor dem Gebrauch die Betriebsanleitung sdtigfa
durchlesen und die Sicherheitsbestimmungen einhalten.

Immer daftir sorgen, daf? sich keine Menschen in dem
Gefahrlichen Bereich der Maschine wahrend der- Aiasl

Nummerschild mit Maschinennummer und

Alle Bolzen nach kurzer Zeit nachziehen. Falls dieses nicht
eingehalten wird, werden unsere Garantieverpflichtungen

Max. Vorschubmomente in Nm mit élgeschmierter Gewinde
Metrische Gewinde Qualitat 8.8 Qualitat 10.9 Qualitat 12.9
M12 81 114 136
M14 128 181 217
M16 197 277 333
M18 275 386 463
M20 385 541 649
M22 518 728 874
M24 665 935 1120
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Technische Spezifikationen / Daten

Aufgesattelter Disc Roller 6,3m und 8,0m
mit @510 mm Scheiben
und @600 mm Profilringen

6,3m 8.0m
Arbeitsbreite: 6,25m 8,00m
Transportbreite: 2,45m 2,45m
Maschinenlange: 4,80m 5,80m
Anzahl Scheiben: 50 Stck. 64 Stck.
Gewicht mit \AProfilringen: 6290 kg 7700 kg
Anzahl V-Profilringen: 54 Stck. 66 Stck.
Anzahl Abstreifer (MProfilringen): 51 Stck. 63 Stck.
Gewicht mit FProfilringen: 5720 kg 6970 kg
Anzahl T-Profilringen: 54 Stck. 66 Stck.
Anzahl Abstreifer (FProfilringen): 51 Stck. 63 Stck.
Bereifung: 400/60 x15,5 14Ply 500/50x177 10Ply
Reifendruck bei 15 km/St: 2,1bar/ 30p.s.i. 2,%ar /36 p.s.i.
Reifendruck bei 40 km/St: 3,5bar/ 50 p.s.i. 4,1bar /60 p.s.i.
Anzahl HydraulikanschliR3e: 3 Stck. Doppeltwirkende
Hydraulikdruck (Minimum): 190 bar
Elanschluf3: 12 Volt
Max. Arbeitstiefe: 12 cm
Arbeitsgeschwindigkeit (empliben): 107 16 Km/st
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Inbetriebnahme der Maschine

Allgemeines

Die Maschine wird serienméafig in Transportstellung geliefert. Bei der Inbetriebnahme ist der
Schlepper vor der Maschine anzukoppein.

o Kontrollieren, d& die Zughakenhéhe zwischen 400 und 500 mm liegt.
Wichtig: Kontrollieren, d& die serienmafRig montiert&Stecker der
Schnellkupplungen fur den Schlepper passend sind..

Die Maschine erfordert 3 doppeltwirkendaschlife.

Die Schlauche fir Stitzbein/Kippzylinder sind muten Kabelbindern versehen.
Die Schlauche fur die Klappzylinder sind rblauen Kabelbindern versehen.
Die Schlauche fir Scheibenzylinder sind griinen Kabelbindern versehen

Ankopplung

1. Den Schlepper bis zur Maschine rickwarts fahren.
2. Alle Hydraulikschlauche an den AnschlifRen des Schleppers montieren.
3. Jetzt den Stltzbein/Kippzylinder (rot) unter Druck setzen, damit die Deichsel
bis auf angemessene Hohe gehoben wird.
4. Danach den Schlepperakwarts fahren und die Maschine anhangen.
5. Jetzt den Stitzbein auf maximale Hohe heben und das Wechselventil an die
Maschine fur die Kippfunktion wechseln.
Es kann notwendig sein, die Hydraulikanschli3e in Gleitstellung zu setzen,
bevor das Ventil gewechseverden kann.
Die Maschine ganz hintentber kippen (Kippzylindat).
Die Maschine ganz ausklappen (Klappzylintéau). >Max. Druck erreiclen*
Danach die Maschine vorniber ganz gegen Stopp an der Deichsel kippen.
O Das Manometer fiir die Seitensektionen unter Druck setzsrzvdachen 30
50 bar sein muss.
11.Die Scheiben auf und ab biz zur gewtinschten Arbeitstiefe bewegen.

o

Falls die Zylinder nicht ganz gegen den Sto
plaziert werden, kbnnen Probleme mit der
Klappung entstehen.
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Transport

Die Scheiben ganz heben, bevor die Maschine aufgeklappt wird.

Die Seitensektionen frei vom Feld halten, (Manometer drucklos).

Danat die Maschine ganz hintentber kippen.

Jetzt die Klappzylinder unter Druck setzen und die Seitensektionen ganz
aufklappen.

Danach die Maschine in den Transportblgeln kippen und die Kigp
Klappzylinder entlasten.

6. Jetztist die Maschine gesichert undhportbereit.

PwnPE

o

Abkopplung
1. Den Stutzbein/Kippzylinder (rot) einstellen, damit der Zugnagel los ist.
2. Alle HydraulikanschluRe entlasten und Schlauche abmontieren.
3. Jetzt kann die Maschine abgekoppelt werden.
Die Maschine auf feste Unterlage
setzen und die Hydraulik entlasten,
o ehe Sie die maschine verlassen.
Wichtig :

10



fﬁE—VA DE Disc-Roller 6,3 8,0m 14/01:2015

Einstellung und Justierung

Bei der Inbetriebnahme des DiRollers im Feld ist es sehr wichtig, dal3 die Maschine mit der
Erdoberflache parallel ist. Die Profilwalze hinten sowie der Schlepper tragen die Maschine, was fui
eine gleichartige Tiefenbearbeitung entscheidend ist.

Deichsel

Es ist wichtig, daf3 der Oberlenker korrekt
eingestellt ist. Hohe der Zugodse: 4600 mm

Die Maschine muf3 wéahrend der Fahrt mit der
Erdoberflache parallel sein.

Scheiben

Die Scheiben lassen sich mit einem Master/Slave
Hydrauliksystem nach obaund unten einstellen.

Es ist wichtig, die Scheiben haufig ganz nach oben
bewegen, wodurch das Master/SkSystem
nullgestellt wird.

Den Sensor des Tiefenanschlages auf die gewlnsc
Tiefe einzustellen.

Das elektrische System laf3t sich durch Ausischg
am Schalter in der Kabine Ubersteuern, wodurch es
maoglich ist, die Scheiben an dem Sensor vorbei zu
bewegenHierdurch ist eine tiefere Bearbeitung
maoglich, eventuell auf Vorgewenden und an
Fahrgassen.

B
/

11
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Kantenausrustung 1

Der DiscRollerist serienmalig mit Kantenausristung
versehen.

Das Kantenblech (1) wird eingestellt, damit das
aufgeworfene Material gesammelt wird.

Das Kantenblech (1) muf3 ein bil3chen Uber das Feld
schweben, damit beim Wenden keine Probleme entstehe

B Die Zinke fur da KantenbleclA)
einstellenso dal3 Material an der
hinteren Scheibe vorbei kommen

uc kann. Bei grof3en Strohmengen
mul3 es eine groRere Passage
geben.

Tiefenanschlag
f/Kantenpflug

DenKantenpflug(2) einstellenso
daC das Mat er-ivaml
der hinteren Scheibe gebildet

) plaziert wird.

12
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Kantenausriistung von Maschinennr. 341738

13

Neue Kantenausrustung f/Disc
Roller.

Die Scheibe kann so eingestellt
werden, dal3 aufgeworfenes Mater
gesammelt wird. Die Scheibe muf3
ein bilRchen Uber das Feld schweb
damit beim Wenden keine Problem
entstehen.

Es gibt 3 Stellen, woid
Kantenausrustungingestellt
werden kann

1. Zwei Bolzen l6seri den
Arm hinaus/hineinticken.

2. Die Spindel verwendensie
hebt und senkt die Scheibe.
Zwei Bolzen l6seni durch
die Spindeheben/senken
unddie Bolzen wieder
anziehen

3. Ein Bolzen l6seri die
Scheibe mehr oder weniger
schragstellen
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Abstreifer

Der Disc Roller ist mit Abstreifern aus Edelstahl zwischen
den Packerringen versehen.

Die Zentrierung der Abstreifer taglich kontrollierenm
unnotigen Verschleil3 zu vermeiden und optimale
Schableistung zu erzielen.

N>

Abstreifer von 2009- 2013

14
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Spritztuch fir das Material

Der DiscRoller kann mit einem Spritztuch fur das Material
verselen werden, das die aufgeworfene Erde von den
Scheiben vor dem Packen féallt.

Die Ausrustung ist nach Entfernung von Bolzen und Nageln
demontierbar.

Wartung und Bedienung

A. Die Naben an den Scheiben sind so abzuschmieren, daf3 Fett an die Packuragm
Naben erscheint.

Nach jedem 30 Stunden Betrieb wieder mit Fett schmieren. Falls die Maschine unter
schwierigen Verhéltnissen (viel Staub) fahrt, haufiger abschmieren.

Die Naben amlenScheiben vor dem Waschen schmieren.
Wichtig: Dieses verhindert das Eindringen des Wassers in

die LagerDie Kolbenstangen mit Reschmeren.

B. Nach ungefahr 10 StundentBeb sind Rader, Kugellager und Anschlagringe
nadizuspannen. Schlauche, Armaturen und Zylinder sind nach eventuellen Undichtigkeiten
zu kontrdlieren und nachzuspannen.

C. Nach jedem ungefahr 10 Stunden Betrieb sind alle bewegliche Teile in denekébeaes
sowie die Schmierstellen an Sterz und Radaufh&ngung zu schmieren

D. Nach der Saison ist die Maschine zu schmieren und zu reinigen.

Das Hydrauliksystem ist mit Ol, Typ
Wichtig: Hydro Texaco HD32, gefillt.

15
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Ersatzteilliste

Deichsel

16
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Disc-Roller 6,31 8,0m 14/01:2015

Pos | Warennummer Bezeichnung 6,3 m 8,0m
1 630941000 | Hauptrahmen Deichsel 1 0
1 630951000 | Hauptrahmen Deichsel 0 1
2 630941010 | Frontdreichsel (einstellbar/drehbar) 1 1
2 630941095 | Frontdreichsel von Maschine Nr. 34466 1 1
e | oo, | oRTeChS SO e | |
2a | oamaz | e e ey 1| ]
690105006 | Zugose (drehbar) 1 1
630757017 | Zugose (drehbar) von Maschine Nr. 344664 1 1
3a 690103069 | SchraubeM20x80 10.9 von Maschine Nr. 344664 6 6
3b 690117005 | Facettenscheib@20 von Maschine Nr. 344664 12 12
3c 690113009 gﬂtésézlchernde Mutté120 von Maschine Nr 6 6
4 630941012 | Buchse 1 1
5 69430275G | Nagel @30 L=275 1 1
6 630532600 | Verschlubucles f/Nagelkopf 5 6
7 690101101 | Schraube M12x25 5 6
8 69435139B | Nagel @35 L=139 1 1
8 69435159B | Nagel @35 L=159 von Maschine Nr. 3446 1 1
9 690115013 | Facettenscheibe @35 1 1
10 690134004 | Klappsplint @10 1 1
11 630771200 | Trager fur Schlauch an der Deichsel 1 1
12 690103075 | Schraube M10x25 2 2
13 690210210 | Rohrtrager doppelt @14/314 (3 S& 6 6
14 690210211 | Oberblech f/dop. Rohrtrager 3 3
15 690103054 | Schraube M8x40 3 3
16 630941066 | Manometergehause 1 1
17 690101082 | Schraube M10x35 2 2
18 690117012 | Facettenscheibe @10 4 4
19 690113005 | Selbstsichernde Mutter M10 2 2
20 630945010 | Halter f/vorresteKippzylinder 1 0
20 630955010 | Halter f/vorreste Kippzylinder 0 1
21 690200014 | Zylinder 100/60x1000mm 1 2
21e | 690200019 | Dichtungssatz 100/60 1 2
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SHE-VA ot

Disc-Roller 6,31 8,0m 14/01:2015

Pos | Warennummer Bezeichnung 6,3 m 8,0m
21 630200315 | Zylinder 110/60x1000mm 1 -
21e | 630200316 | Dichtungssatz 100/60 1 -
22 69435170G | Nagel @35 E170 1 0
22 69435330G | Nagel @35 L=330 0 1
23 690103164 | Schraube M20x70 4 4
24 690117005 | Facettenscheibe @20 4 4
25 69440165G | Nagel @40 L=165 2 2
26 690103173 | Schraube M20x70 10.9 8 8
27 690117005 | Facettenscheibe @20 12 12
28 690113009 | Selbstsichernde Mutter M20 12 12
29 630949050 | Horn f/Mittelglied, links 1 1
29a | 630949051 | Horn f/Mittelglied, rechts 1 1
30 69430175G | Nagel @30 L=175 1 1
31 690103172 | Schraube M20x200 4 4
32 690200660 | Zylinder 90/30x155 mm 1 1
32e | 690200661 | Dichtungssatz 90/30 1 1
32f 630949041 | Reparatursatz fiwentil in Zylinder 90/30 1 1
33 69530060F | Nagel @30 L=58 1 1
34 690130132 | Spannstift @6x40 4 4
35 690115014 | Facettenscheibe @30 1 1
36 630949117 | Balken (hinten) 1 1
37 630949107 | Balken (vorn) 1 1
38 630929130 | BK-Rohr @30x5 L=148 4 4
39 630949078 | Buchse L=20 8 8
40 690136029 | Schmiernippel M8 4 4
41 630949077 | Stange: parallelle Fihrung der Balken 4 4
42 69525061F | Nagel @25 L=58 4 4
43 690117021 | Facettenscheibe @27 4 4
44 690109D2 | Plastpfropfen 4 4
45 690209490 | Anschlul3kasten 80x80x50 1 1
46 690209450 | Relais 12V/30A 1 1
47 690103042 | Schraube M6x60 2 2
48 690209455 [Vent i |l bl ock 4B 10/2 1o 1 1
49 630941061 | Spannblech f/Ventilblock 1 1
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SHE-VA ot

Disc-Roller 6,31 8,0m 14/01:2015
Pos | Warennummer Bezeichnung 6,3 m 8,0m
50 690117003 | Facettenscheibe @6 2 2
51 690113003 | Selbstsichernde Mutter M6 2 2
52 690209465 | Magnetspule 12VDC 20W 1 1
53 690209460 | Ventil 10 NO 1 1
54 690209030 | Stecker f/Magnetventil DIN 43650 1 1
55 690209440 | Kabel 2x0,75 mrh L =0,35m 1 1
56 690209440 | Kabd 2x0,75 mm L=45m 1 1
57 690209486 | Anschlul3kasten 72x50x41 1 1
58 690209480 | Schalter €1 (rot) @12 Lockmontierung 1 1
59 690209470 | Stecker zweipolig +/12V 1 1
60 690209440 | Kabel 2x0,75 mrh L=1,0m 1 1
61 690209475 | Anschluf3stiick PG11 m/Mutter 2 2
62 690210720 | Velcroband L = 65mm 1 1
63 630949133 | Halter f/Skala/induktiven Sensor 1 1
64 690117004 | Facettenscheibe @8 2 2
65 690103049 | Schraube M8x25 2 2
66 690111080 | Randelschnabe M8x20 1 1
67 690209435 | Skala f/induktiven Sensor am el. Tiefenanschlag 1 1
68 690209445 | Induktiver Sensor m/1,5m Kabel 1 0
68 690209445 | Induktiver Sensor m/2,5m Kabel 0 1
69 630949131 | Impulsgeber flinduktiven Sensor 1 1
70 690110020 | U-Bligel M10x7670x70 1 1
71 690113005 | Selbstsichernde Mutter M10 2 2
72 690130134 | Spannstift @6x50 1 1
73 690207100 | Endventil FC10NA 1 1
74 690103055 | Bolt M8x60 8.8 2 2
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SHE-VA ot

Disc-Roller 6,3i 8,0 m

14/01:2015

Mittelglied

Pos

Warennummel

Bezeichnung

3

3

630942000

Hauptahmeni Mittelglied

630952000

Hauptrahmerni Mittelglied

69440205G

Nagel @40 L=205

630532600

VerschluR3buchse f/Nagelkopf

690101101

SchraubeM12x25

69430200G

Nagel@30 L=200

690210210

Rohrtrager dop. @14/314

(Satz)

690210219

Rohrtrager dop. @18/218

690210211

Oberblech f/doppelten Rohrtrager

O O N OO 0| WIN|FP|PF

690103054

SchraubéV8x40

ool dMN OO M O|RL| W

|l OO|INOlO| MM ,|O| O
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